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Christer Wahlquist
Vd & koncernchef

Global expansion, hall-
barhet och digitalisering

I begynnelsen, for 8o

ar sedan, var det bara
Torekov, den lilla byn
ute pa spetsen av Bjire i
nordvistra Skdne.

Idag spelar Torekov
fortfarande en viktig roll
i Nolatokoncernen, vi har
tvd av vara utvecklings-
och produktionsenhe-
ter dir. Men idag finns vi
pa tre kontinenter och har utveckling
och produktion dven i Skdnes Fager-
hult, Hallsberg, Gétene, Angelholm,
Horby, Lomma, Goteborg, Trollhittan,
Beijing, Mosonmagyarévar, Negoiesti,
Newcastle, Portsmouth, Shenzhen,
Gyor, Pengang, Baldwin, Degersheim,
Stargard och Suzhou.

Nolato vixer kontinuerligt och
expanderar pd manga platser for att
skapa ytterligare kapacitet och ritt
geografi for vara kunder.

I det hdr numret av Nolato Maga-
sin ger vi ndgra exempel pa pagdende
expansion runt om i varlden. Expan-
sion som ar nodvandig for att kunna
ge vara befintliga kunder de resurser
de onskar. Men ocksa for att skapa
utrymme for fortsatt tillvaxt.

Du kan ocksé lisa om véra fram-
géngsrika forsok att tillverka like-
medelsforpackningar av plast gjord av
sockerror istillet for olja. Och hur vi
gor for att skapa ihdliga och ddarmed
lattare produkter for vara kunder.

Vi tittar ocksd pd hur Nolato hante-
rar den digitala transformationen, som
alla pratar om. Jag kan avsloja att vi
gor det precis pd samma satt som allt
annat i var verksamhet — vi tar till oss
det som skapar nytta for vara kunder
och som gor oss effektivare, snabbare
och battre.

Vilkommen till ett nytt
Nolato Magasin!
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Jimmy Wallin och Thomas Lindberg, marknadschef respektive teknisk chef
pd Nolato Polymer, tar emot utmdrkelsen av Husquarnas koncernchef Kai Warn.

Team pa Nolato Polymer fick
fin utmérkelse fran Husqvarna

Vid Husqvarna Groups érliga, globala
leverantorsdag, som denna gang holls i
Malmo, tilldelades utmirkelsen Entrepre-
neurial Award ett team fran Nolato Poly-
mer: Jimmy Wallin, marknadschef, och
Thomas Lindberg, teknisk chef.

Kai Warn, Husqvarna Groups koncern-
chef presenterade utmairkelsen s hir, vid
overlimningen under leverantorsdagens
middag:

”Detta team har utmdrkt sig genom att
skapa virde utéver det vanliga partnerska-
pet med kunden. Genom ait kombinera
passion, professionalism och engagemang
dr detta team ett lysande exempel pd vad
som kan uppnds med ritt instillning.

T verkligt partnerskap har Husquar-
na stindigt utmanat detta team och tea-

/i Nolato

met har verkligen tagit del i och anammat
utmaningarna. Férutom normal affdrsut-
veckling och standiga forbittringar har
detta team lett en omfattande overflytt-
ning av produktion fran andra leverantir-
er. Detta projekt genomfordes under stor
tidspress och utan avbrott.”

Nolato Magasin gors for vara kunder, aktiedgare, anstéllda och andra som vi vill informera om vad som hénder i koncernen.
Redaktor: Mats Hakanson | mats.hakanson@nolato.com | Tryck: Holmbergs, Malmo.

Nolato AB, 269 04 Torekov | tel 0431-442290 | info@nolato.com | www.nolato.se



Nolato Plastteknik erholl
fin utmarkelse fran Brose

Nolato Plastteknik tillverkar i Géteborg
ett antal plastprodukter till Brose, som dr
en av varldens ledande leverantorer inom
fordonsindustrin.

Nolato Plasttekniks uppdrag omfattar
bland annat kylarfliaktar till Volvo Cars
nya modellserier.

Vid en ceremoni pa Broses huvudkontor
i Coburg, Tyskland, erholl Nolato Plast-
teknik utmarkelsen Key Supplier 2018.

— Brose har ett bedomningssystem som
bestar av ett antal faktabaserade mitetal,

kommenterar Christian Meding, som ar
marknadschef pd Nolato Plastteknik.
— Enligt detta bedomningssystem, som
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Broses utmdrkelse delades ut pd deras huvudkontor i Coburg, Tyskland. Pi bilden syns

inte ger ndgot utrymme for tolkning eller
personliga varderingar, har vi kvalificerat
oss for utmarkelsen.

Nolato Plastteknik har under 12 méana-
der haft ett leveransutfall 6ver forvintat
samt haft bra kvalitet utan reklamationer.
Projekt har hallits inom tidsramar. Order-
hantering och kommunikation har funge-
rat felfritt.

Dessutom har Nolato Plastteknik under
anstringda leveransforhillanden varit
proaktiva och buffertplanerat for att han-
tera pucklar av hoga volymer.

—Viir stolta over den hir utmairkelsen,
sdger Christian Meding.

Horst Wendler, inkdpsansvarig for plast pd Brose, Magnus Hetine, vd i Nolato Plasttek-
nik, Eirk Merboth, inképschef for plast pd Brose, Christian Meding, marknadschef pd
Nolato Plastteknik och Bernd Eichhorn, inkopsdirektor pa Brose.

Ny presslinje hos Nolato
Lovepac kvalitetssakrar

For att ytterligare stirka sin stillning som
en ledande och virdeadderande samar-
betspartner inom stansade packningar, har
Nolato Lovepac investerat i ny presslinje.
Nyinvesteringen breddar och utokar kund-
erbjudandet med effektiv kvalitetssakring.
— Presslinjen gor det mojligt for oss att
tillverka storre detaljer ddr foretagets uni-
ka metod for kvalitetssiakring av metall-
packningar med gummi anvinds, kom-
menterar marknadschef Jesper Johansson.

Medical Camp hdlls pd Hotel
Skansen i Bdstad den 13 juni 2019.

Digitalisering tema for
Medical Camp 2019

2019 ars Medical Camp kommer att héllas
i Bistad den 13 juni 2019.

Intressanta talare kommer att ticka en
rad amnen som t ex digital tillverkning,
mojligheterna med virtuella prototyper
samt de langsiktiga fordndringarna pa
medtech som digitaliseringen medfor.

Det kommer bli en ldrorik och inspire-
rande dag med foredrag av kunder, leve-
rantorer och utvalda influencers, som pa
olika sitt visar pd mojligheterna med digi-
taliseringen.

Ar du intresserad av att delta, hor av dig
sd snart som mojligt till din kontaktperson
inom Medical Solutions for att reservera
din plats. Deltagandet dr kostnadsfritt, du
betalar bara for ditt eget boende.

Arets tema:
Medtech - en industri i digital férandring.
Branschen digitaliseras snabbare 4n ndgon
kunnat forutspa och utvecklingen gar allt
fortare. IT forandrar industrin i grunden,
hela vigen fran produktutveckling till
time-to-market och patientsikerhet. For
ledningsgruppen med fokus pa forsiljning
och vinst medfor digitaliseringen nya moj-
ligheter men ocksa krav pd genomtinkta
beslut och vigval.



Nolatos fabrik i vastra Ungern har under de senaste dren byggts ut kraftigt.
Har produceras bdde for Medical Solutions och Industrial Solutions.

Fortsatt expansion 1 Ungern

Tredje stora utbyggnaden pa sex ar
skapar annu battre mojligheter

Nolatos enbet i Ungern har de I vdstra Ungern, i Mosonmagyarovdr, bara  och fabriken i Mosonmagyarévar har

senaste tio dren kinnetecknats ndgra mil fran grinsen till Osterrike och kontinuerligt utvecklats. Det r en stor

] o invid motorviagen mellan Wien och Buda- arbetsplats med omkring 700 anstillda,
av kontznuerhg tillvixt och nu pest, ligger en av Nolatos storsta produk- som arbetar med produktion inom sdval

bhar ytterligare en /eapacitetsh(')'j- tionsenheter. Medical Solutions som Industrial Solu-
tions.

ning gjorts i form av en ny pro- I Ungern sedan 2000 Flédena inom medical och industri ir
duktionshall. Nolato har funnits i Ungern sen dr 2000 helt separerade och miljén dr fullstindigt
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anpassad for att skapa de mest optimala
forutsittningarna for respektive omrade.

Tredje stora utbyggnaden
Under 2018 har ytterligare en betydande
expansion av fabriken gjorts. Det dr den

tredje stora utbyggnaden pé sex dr och
malséttningen har varit att skapa dnnu
battre mojligheter for att uppfylla nyckel-

kundernas krav pa effektivitet och kvalitet.

Effektiv produktionsmiljo
— Utbyggnaden gors for att skapa en effek-
tiv produktionsmiljo for ett nytt, kravande
kundprojekt, kommenterar Bart Nolden,
som dr Vice President Production and
Technologies i Nolato Hungary. Projektet

omfattar ett stort antal komponenter for
en medicinteknisk produkt.

Den nya byggnaden ir tolv meter hog
och omfattar 1.800 kvadratmeter pro-
duktionsyta med kontrollerad miljé samt
1.200 kvadratmeter teknik- och perso-
nalutrymmen.

Mycket energieffektiv

- Produktionshallen dr forsedd med auto-
matiska rdmaterialsystem och ir byggd for
att vara mycket energieffektiv, konstaterar
Szép Karoly, Maintenance Flow Manager.

I den nya delen anvinds enbart
LED-lampor, vilket minskar elférbruk-
ningen for belysningen med 75 procent.
Maskinerna for processkyla har placerats

uppe pa taket for att spara produktions-
yta. Genom att de kan utnyttja uteluft for
kylning under vinterhalvaret sparas upp
till 20 procent av energibehovet for kyl-
ning.

Forberett for framtiden

— Vi har ocksé forberett byggnaden sa att
det ska vara enkelt att installera nya form-
sprutor i produktionen.

I den nya hallen ska Nolato Hungary
producera produkter som kraver myck-
et korta cykeltider. Alla nya formsprutor
ar elektriska istillet for hydrauliska och
representerar det absoluta toppskiktet vad
galler effektivitet, kvalitet, energiatgdng
och produktionsekonomi.
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I den nya fabrikn i Penang, Malaysia, tillverkas bade smd designelement for konsumentelektronik och EMC-l6sningar.

Diversifiering och samarbete
| nybyggd fabrik i Malaysia

I Penang, som ligger i nordvdstra Malaysia och har fdtt
epitetet Silicon Valley of the East”, har Nolato en nybyggd,
toppmodern och hégteknologisk fabrik for EMC-l6sningar

och designelement till konsumentelektronik.

I Nolato har vi en helhetssyn som sam-
manfattas i begreppet Ett Nolato och som
innebir att hela Nolato ska samverka for
kundens och Nolatos basta.

En praktisk foljd av detta synsitt ar att
vi kan samordna verksamhet i ett land
dven ndr den beror olika bolag och affirs-
omraden. De vinster som samlokalisering
och gemensamma 16sningar innebdr ar
viktigare dn att var och en har sitt.

Det innebar att vi pa flera stallen i varl-
den har multienheter som producerar at
flera olika delar av koncernen.

Tvé verksamheter delar fabrik
Den nya fabriken i Penang, Malaysia,
ar ett bra exempel pd detta. Hir samsas
idag tva skilda verksamheter i en gemen-
sam, modern och effektiv produktions-
miljo. Har tillverkar Nolato Silikonteknik
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elektromagnetisk skarmning och Lovepac
Converting stansade designelement for
konsumentelektronik.

Korsbefruktning
General Manager i Penang ar Allen Tan,
som sedan 2006 har arbetat med Nolato
bland annat i Kuala Lumpur, Beijing och
Shenzhen innan han fick uppgiften att star-
ta upp den nya fabriken i Penang.

— Samarbetet mellan de tva bolagen och
vart multinationella team hir i Penang
fungerar mycket bra, kommenterar Allen
Tan.

—Korsbefruktningen mellan oss tva ar
starkt utvecklande for var lokala enhet och
ger oss mycket i form av erfarenhet och
bra forebilder.

— Ett exempel dr det forsprang vi far
gentemot vdra konkurrenter genom

Nolatos starka fokus pa lean production,
konstaterar han.

Verksamheten i Penang bygger pa ett
flertal ungefar lika stora kunder, vilket
enligt Allen Tan ar en betydelsefull fordel.

—Vidr inte beroende av enstaka storre
kunder utan har en bra bredd. De flesta
kunderna ar regionala och vil forankrade
i Sydostasien. En del ingdr i storre, globa-
la koncerner, medan andra har vixt fram
genom egen kraft i regionen.

Certifieras for fordonsindustrin
Fabriken i Malaysia har nu dven startat
certifiering enligt fordonsindustrins kvali-
tetssystem IATF 16949.

Certifieringen, som beriknas vara
genomford under tredje kvartalet 2019,
innebdr ytterligare en diversifiering genom
breddning av kundunderlaget.
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Ny fabrik for Lovepac
Converting i sodra Kina

I kinesiska Shenzhen har Lovepac Converting
tagit i bruk en ny fabrik, helt anpassad till dagens krav
pd effektiv produktion inom konsumentelektronik.

Shenzhen ligger granne med Hongkong i
sodra Kina och dr med sina 13 miljoner
invanare en av Kinas storsta stider. Staden
ses av manga som varldens ledande elek-
tronikcentrum, med ett samlat drligt pro-
duktionsvirde pd 3 50 miljarder US-dollar,
vilket dr mer 4n mdnga ldnder i vastvirl-
den. Inte ddligt for det som sé sent som i
slutet av 1970-talet fortfarande var ren
landsbygd med ndgra sma fiskesamhaillen.

Designade komponenter
I Shenzhen har Lovepac Converting sedan
2006 tillverkat designade komponen-
ter med mekanisk och/eller kosmetisk
funktion for telekom- och konsument-
elektronikindustrin.

Bland produkterna finns t.ex. logotyper,
hogtalargaller och andra tredimensionella
designelement. Kannetecknande for dem
ir att de ir stansade, forsedda med adhe-
siv och levereras pa en bana i rulle, klara
att automatmonteras pa kundernas slut-
produkter.

Diversifierat till nya omraden
Lovepac Converting harstammar
ursprungligen fran svenska Nolato
Lovepac i Skanes Fagerhult, men ar idag
ett av koncernen heldgt, kinesiskt bolag,
med verksamhet dven i huvudstaden
Beijing och i Penang, Malaysia.

— Fabriken i Shenzhen har under mer dn
tio ar deltagit i den tidvis ganska skumpi-

ga resan inom mobiltelefonsektorn, med
kunder som Nokia och BlackBerry, kom-
menterar Lovepac Convertings vd Dan
Wong. Genom diversifiering till nya omra-
den och nya kunder har verksamheten nu
utvecklats kraftigt utanfor denna sektor.

One-stop-shop
I Shenzhen har langsiktiga kundonskemal
fran virldsledande kunder om kontinuer-
ligt vixande leveranser lett till en uppgra-
dering av produktionen i Shenzhen och bil-
dandet av Lovepac Technology Shenzhen.

— Enheten kommer att erbjuda véra
strategiska kunder en one-stop-shop fran
utveckling och kompletta funktionstester
anda fram till leveranser i hoga volymer,
berittar Dan Wong.

—Vi har darfor investerat i avancerade
konverteringsprocesser i renrum klass 1ok
och 1K, inte bara flatbidd och rotation
utan ocksd nya innovativa produktions-
l6sningar.

For att stindigt garantera hog leve-
ranskvalitet utan krav pd hog bemanning
vid maskinerna har man ocksa haft sarskilt
fokus pa helautomatiska system for kvali-
tetskontroll och avsyning.

Ogat i sodra Kina
— Vi ser Lovepac Shenzhen som Nolatos
Oga i sodra Kina, ett omrdde med ménga
kunder och intressanta mojligheter i fram-
tiden, summerar Dan Wong.



TEMA EXPANSION

I schweiziska Degersheim har fabriken byggts ut med 1.400 kvadratmeter ny produktionsyta for 6kad kapacitet.

Nolato Treff har byggt ut med full
renrumsstandard for okad flexibilitet

For att l6sa ett Skat behov

av produktionskapacitet har
Nolato Treff byggt ut sin fabrik
i schweiziska Degersheim.

Tillvaxten av kundprojekt hos Nolato
Treff har varit betydande vilket har inne-
burit att foretaget har haft stort behov av
okad produktionskapacitet.

Detta har nu losts genom att bygga en
ny fabriksbyggnad i tvd vdningar, med

omkring 1.400 kvadratmeter produktions-
yta, alldeles intill den befintliga fabriken.

Byggt med hygienstandard

— Nolato Treffs framgangar bygger pa
flexibilitet for att snabbt kunna uppfylla
kundernas onskemal, kommenterar Guido
Vollrath, som ir vd i Nolato Treff. Darfor
byggde vi de nya produktionsutrymmena
med hogsta hygienstandard.

— Detta gor det mojligt att anvinda dem
antingen som renrum for medicalproduk-

tion eller for normal industriproduktion
utan storre investeringar i tid och pengar.
Till exempel sd uppfyller luftbehandlings-
systemet och kranar full renrumsstandard.

Snabbt bygge
—Den nya kapaciteten var mycket efter-
fragad av vara kunder, varfor vi optime-
rade byggprocessen. Sa bara dtta ména-
der efter byggstart var den nya fabriks-
delen klar att tas i bruk, konstaterar Guido
Vollrath.

Renrum for medlcmtekmsk produkt|on | Storbritannien

Nolato Jaycare i Storbritannien har linge
utvecklat och tillverkat likemedelsfor-
packningar for manga av de ledande
lakemedelsforetagen. De senaste dren har
foretaget breddats till att dven tillverka
medicintekniska produkter.

For att ticka efterfradgan pa produk-
tionskapacitet har ett nytt, 500 kvadrat-
meter stort renrum byggts vid foretagets
enhet i Newcastle.

— Det nya renrummet ger oss utmarkta
mojligheter att uppnd Medical Excellen-
ce, kommenterar Joe Barry, vd i Nolato
Jaycare.
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Ny skarmnings-
fabrik etablerad
| Ungern

Nolato Silikonteknik, som
utvecklar och tillverkar l6sning-
ar och material for skarmning
av elektromagnetisk interferens,
EMI, har 6ppnat en ny fabrik i
vastra Ungern.

Den nya fabriken ligger i Gyor, inte langt
frdn Mosonmagyarévar dar Nolato sedan
lange har en stor fabrik for medical- och
industriproduktion.

—Iden hir delen av Ungern finns alla de
storsta fordonstillverkarna och deras leve-
rantorer, kommenterar Kristian Lydebrant,
projektledare for den nya fabriken. Vi har
sedan ndgra r velat etablera oss som leve-
rantor, men det dr en tuff industri och det
tar tid att komma in.

— Men sa intriffade en ovintad forand-
ring hos en av de presumtiva kunderna och
vi fick mojlighet att etablera oss tidigare an
vi hade forvintat oss, berattar Kristian.

Allt gick dock enligt plan, eller till och
med bittre, eftersom den forsta kund-
ens behov snabbt 6kade. Och i mitten av
augusti 2018 skedde den forsta leveran-
sen av var dispenserade skdrmningslosning
Trishield.

— Vi planerar nu ocksa att kunna leve-
rera till telekomindustrin i omradet. Fast
dd handlar det om Compashield, som ar
extruderade packningar i olika utformning
och som anpassas i lingd for kunden.

I fabriken i Gyor tillverkas packningar for
skdrmning av elekiromagnetisk strdlning.
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Forsta spadtagen togs av representanter for Nolato Contour och Nolato koncernledning.

Utbyggnad for okad kapacitet
hos Nolato Contour i USA

Aven i USA utokar Nolato nu kapaciteten genom att
bygga ut produktionen med bland annat nya renrum.

Nolatos enhet i USA, Nolato Contour, ligg-
er i svenskbygderna sydvist om de stora
sjoarna i delstaten Wisconsin, ett stenkast
fran Minneapolis.

Hir har Nolato varit verksamt sedan
2010 med en enhet inom Medical Solu-
tions. Nu byggs fabriken ut for att 6ka
kapaciteten, samtidigt som delar dven
anpassas for produktion inom hygien-
omradet.

Nya renrum
Utbyggnaden omfattar 2.500 kvadrat-
meter, berdttar Mattias Persson, som ar
affarsutvecklare i Nolato Contour och
verksam dir sedan Nolato forvirvade
fabriken. I den nya delen kommer bland
annat att inrymmas tvd nya renrum, varav

ett dr reserverat for ny produktion till en
av Medical Solutions globala kunder och
det andra forbereds for ytterligare expan-
sion.

Produktion av hygienprodukter

— Parallellt med nybygget har vi ocksa ska-
pat utrymme i den befintliga fabriken for
att starta produktion av hygienproduk-
ter for den amerikanska marknaden &t en
kund som Nolato redan tillverkar for i
Europa, kommenterar Mattias.

Hygienproduktionen kommer att ske
helt separerat frin den befintliga medical-
produktionen for att skapa mojligheter till
ett effektivt, kundanpassat flode.

Den nya produktionen kommer att star-
ta under forsta kvartalet 2019.

Utbyggnad i Horby klar i borjan av 2019

Hos Nolato MediTech i Horby pagar en
utbyggnad pé 3.700 kvadratmeter, som
ska sta fardig under forsta kvartalet 2019.

— Vir verksamhet har utvecklats myck-
et starkt, kommenterar Torkel Skoglosa,
som ér vd i Nolato MediTech. Utbyggna-
den omfattar till storsta delen nya produk-
tionsytor och kommer att ge oss dnnu batt-
re forutsittningar att pa ett rationellt sitt
fortsitta var expansion.
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Nar konstruktoren vill ba ibdliga produkter, till exempel for ldgre vikt, dr gas injection ett effektivt sdtt.

Gas i verktyget ett effektivt satt att
tillverka ihaliga produkter i ett stycke

Hur gor man for att tillverka en ibdlig, helt sluten plastprodukt,
till exempel ett handtag, om man vill gbra den i en enda del,
utan skarvar, limning eller svetsning?

Enkelt: Man trycker ut all inre plast med hjalp av gas.

For att f4 lagre vikt och spara material vill
konstruktorerna i vissa fall att en plastpro-
dukt ska vara ihdlig, vilket vid traditionell
formsprutning ar omojligt att astadkom-
ma vid mer komplicerade geometrier.

Det vanliga sittet att tillverka sddana
ihéliga produkter dr darfor att formspru-
ta dem i tvd halvor, som sen sammanfogas
genom limning eller svetsning. Men detta
ger alltid en mer eller mindre synlig skarv

I2

mellan de tva delarna. Dessutom innebir
sammanfogningen av halvorna ett extra
moment vid tillverkningen, som bade kos-
tar mer och tar extra tid.

Ihalig produkt direkt
Ett snabbare och mer effektivt sitt ar
att tillverka produkten i ett enda, ihaligt
stycke direkt vid formsprutningen. Det
kan man gora genom att anvianda gas, som

pressas in i verktyget efter att det har fyllts
med den smilta plastrdvaran.

— Genom att anvianda gas vid formsprut-
ningen blir det mojligt for oss att direkt
skapa ihdliga plastkomponenter, kommen-
terar Thomas Lindberg, som ar teknisk
chef pa Nolato Polymer i Torekov.

Tekniken som anvinds dr ”Push Back
Process” vilket innebar att man forst fyller
kaviteten med material, for att sedan skju-



ta in gas som trycker tillbaka 6verflodigt
material i injektionsenheten. Detta materi-
al anvinds sedan i nésta cykel.

Stora fordelar
Eftersom verktyget kyls utifrdn och kyl-
ningen darmed ar mer effektiv utmed hal-
rummets ytterkanter, s stelnar plasten
snabbare utmed produktens yta 4n inu-
ti. Detta innebar att gasen kan trycka ut
den fortfarande flytande plasten i de inre
delarna av verktyget och pa sa satt skapa
en ihdlighet innanfér de redan stelnade ytt-
re delarna.

Genom att anpassa tiden for nér i pro-
cessen gasen sprutas in, s kan man styra
produktens godstjocklek och ha full kon-
troll.

Gasen som anvinds dr en kviavgas med
stor renhet och som tillverkas i anslutning
till produktionen. Den slapps ut ur halig-
heten nir plasten har stelnat.

Att gora en produkt ihdlig innebir en
mingd fordelar. Det gar 4t mindre plast
vid tillverkningen, vilket dr positivt saval
for miljon som ur kostnadssynvinkel. Den
ar ocksa lattare dn en kompakt produkt,
vilket ger ergonomiska fordelar, samtidigt
som det innebar miljo- och kostnadsforde-
lar vid transporter.

Inom Nolato anvinds gasteknologin
bland annat for att tillverka handtag till
motorsagar, grastrimmers med flera red-
skap for skogs- och tradgéardsvard.

FOTNOT: Kvdive dr ett nodvandigt grund-
dmne i allt liv, bland annat som en
bestandsdel i aminosyrorna — proteinernas
byggstenar. Kvivgas forekommer rikligt

i atmosfdren och utgor ca 78 procent av
volymen.

Gasen trycker undan plasten mot verk-
tygets sidor och skapar ett hdlrum.

Polyetenplast tillverkad av sockerror dr ett alternativ med ligre koldioxidaviryck.

VA RN [\ AN A

Gron polyetenplast fungerar ut-
markt i [akemedelsforpackningar

Att sockerror som fornyelsebar ravara vid tillverkning av polyeten
dr ett fullt fungerande sdtt att skapa mer miljohdllbara plastpro-
dukter. Det visar uttémmande tester hos Nolato Jaycare, som nu

erbjuder kunderna biobaserad plast i sina likemedelsforpackningar.

Nolatos brittiska bolag, Nolato Jaycare, ar
en av Europas ledande tillverkare av lake-
medelsforpackningar i plast. I sin stravan
att minska produkternas koldioxidavtryck
har man sokt efter alternativ till plast till-
verkad av fossil olja.

— Grundforutsittningen har varit att inte
pd ndgot sitt kompromissa nir det galler
forpackningarnas egenskaper, kommente-
rar Joe Barry, som ir vd i Nolato Jaycare.
Darfor har vi genomfort omfattande tester
bade externt och internt for att vara full-
standigt sikra pa att det miljovanliga alter-
nativet fungerar minst lika bra.

Etanol fr&n sockerrdr

En av de ”grona” plaster som har uppfyllt
specifikationerna ar tillverkad av etanol
fran sockerror. Processen dr precis lika-
dan som vid tillverkning av oljebaserad
polyeten. Sockerrorsplasten har dirige-
nom samma egenskaper och funktion som
konventionell polyeten.

Hos Nolato Jaycare har den sockerrors-
baserade plasten processats med utmarkta
resultat sdvil genom formsprutning som
genom olika former av formbldsning.

Gjort manga tester
—Vi har nu gjort sd manga tester att vi ar
sdkra pd att vara burkar och lock tillverka-
de av ”gron” polyetenplast uppfyller bade
vara och kundernas krav, konstaterar Joe
Barry.

— Vi tar nu ett helhetsgrepp for att kun-
na erbjuda vara kunder kompletta serier
av biobaserade produkter som ska uppfyl-
la alla behov, siger Joe Barry. Vi underso-
ker 100% PCR och studerar ocksa mojlig-
heterna att dven anvinda biologiskt ned-
brytbar plast i vira forpackningar.

— Vi nojer oss inte forrdn vi har sokt,
testat och lanserat alla praktiskt mojliga
alternativ att ligga i framkant for en hall-
bar framtid!
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Digitalisering en m

dilighet

att bli annu mer effektiva

Digitaliseringen dr ndgot som idag pdverkar alla, oavsett verksambet.
Aven fér Nolato dr det en viktig friga. Men vi ser den som en del av
vardagen och som en mojlighet att bli dnnu mer effektiva.

—Inom 6verskddlig framtid lar de bastek-
nologier som Nolato anvinder, till exem-
pel formsprutning, vara nédvandiga for
att producera komplexa, hogkvalitati-

va produkter i hoga volymer, kommente-
rar Berndt Johansson, Strategic Business
Development Manager pd Nolato AB.

—Nagon total digital transformering dr
det dirfor inte tal om i var verksamhet, vi
fokuserar darfor pa att ta tillvara de goda
mojligheterna som digitaliseringen inne-
bar. Precis som vi tar tillvara alla andra
mojligheter att standigt bli mer ”lean” och
att eliminera allt i var verksamhet som inte
skapar kundnytta.

- Digitalisering ar helt enkelt en del av
vér vardag och finns overallt dar vi kanner
att den kan skapa nytta, konstaterar Bern-
dt Johansson.

P4 de narmaste sidorna ger vi darfor
vanliga, vardagliga exempel pa hur digita-
liseringen underlattar Nolatos vardag.

/it Nolato
Nolato quay

LR

Medical Excellence tool to create a Expe
1l el L

e It takes 58 mounted components to
N . v

Automatiserad marknadsforing
Stora delar av Nolatos marknadsforing
handlar om 1-2-1 och F2F (One-to-One
och Face-to-Face). Men dven for oss ar
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webbplats och andra digitala medier vikti-
ga for att bygga kundrelationer.

Nolato var forresten tidigt ute med en
hemsida, redan 1996 publicerades den for-
sta.

Idag dr Market Automation ett nyckel-
begrepp i sammanhanget. Att genom digi-
tala system automatiskt identifiera moj-
liga kunder for att pa sa sitt effektivisera
marknadsforingen.

Welcome to Nolato EMI Gasket Guide

et free samples and quotations of our EMIshielding solutions

Digitalt séljstod
Webbplatsen utgor ocksa ett digitalt salj-
stod. Till exempel genom interaktiva gui-
der, ndgot som anvinds av flera av de
enheter i Nolato som har standardproduk-
ter och riktar sig till en storre kundkrets.
Sé till exempel finns det digitala guider
kopplade till webbplatsen som underlattar
for kunden att vilja ratt produkt samt f&
prover och offert.

Aven en enkel webbshop integrerad
med webbplatsen har anvints for kop av
standardprodukter. D4 direkt kopplad till
enhetens affarssystem, s& att webborder
kan hanteras pd samma sitt som manuel-
la order.

Uppkopplade produkter
I mer 4n tjugo 4r har Nolato arbetat med
att integrera elektronik vid tillverkningen

av uppkopplade kundprodukter. Erfaren-
heterna fran barbar konsumentelektronik,
framfor allt mobiltelefoner, har givit kun-
skaper som idag ar virdefulla inom mdnga
omraden. Inom t.ex. medicintekniken ar
det idag mer regel 4n undantag att produk-
terna dr uppkopplade och innehéller avan-
cerad digital teknologi som ska integreras
med de 6vriga delarna av produkten.

Andra digitala affarsmojligheter
Nolato ir involverade i internet-of-things
genom effektiva l16sningar pa de okade
krav pa skarmning mot elektromagnetiska
storningar (EMI) som femte generationens



mobildata system innebdr. Vi har linge
levererat skarmningslosningar till tidigare
generationer, liksom for att l6sa EMI-pro-
blem i fordon, medicinteknisk utrustning,
forsvars- och sikerhetssystem m.m.

Vi utvecklar och levererar dven 16sning-
ar for bortforing av varme fran processo-
rer och annan elektronik.

Virtuella prototyper
Genom att skapa en produkt i datorn istil-
let for i verkligheten kan vi testa hur den

kommer att fungera ”pa riktigt” (eller IRL
— In Real Life — som det numera heter).

Den virtuella produkten tar hiansyn till
allt som hinder med materialet i produk-
ten ndr den tillverkas och sen anvinds.

Hur méanga génger kan produkten
tappas fran en meters hojd i ett stengolv
utan att gd sonder? Haller fjadern for det
antal injektioner som den ar tankt for?
Det kan vi fa fram redan innan produkten
finns.

Genom var erfarenhet dven av fysis-
ka prototyper kan vi kombinera det bdsta
fran den digitala och den riktiga varlden.

3D-printning
Vi tillverkar inte kundprodukter genom
3D-printning, dnnu dr formsprutning av

plastdetaljer 6verlagsen vid stora volymer
och hoga kvalitetskrav. Men vi anvander
3D-printning for att sjilva tillverka fixtu-
rer for montage, gripare for robotarna och
enklare prototyper. Ett fantastiskt, digitalt
hjalpmedel.

Kontroll och Gvervakning
Digitala system dr fantastiska pd att halla
koll. Inga raster eller trotthet har. Darfor
anvinder vi dem for 6vervakning och kva-

litetskontroll i produktionen.

De avsynar direkt i produktionen med
hjilp av kameror och datorer att den till-
verkade komponenten uppfyller de speci-
fikationer den ska halla. De kollar dimen-
sioner, geometrier, att godstjockleken ar
perfekt, att det som ska vara tatt dr titt
och mycket annat. De ser till att skilja bort
komponenter som inte hdller mattet. S4 att
vi kan leverera perfekta produkter direkt
in i vdra kunders monteringslinjer.

Automatiska transporter
Genom digitalt styrda truckar kan opera-
toren vid en maskin “ropa” p4 en truck,

som sedan sjalv hamtar godset, transporte-
rar det till onskad plats, stiller av lasten pa

ratt pallplats och vintar pd nista order.

Ménskliga cobotar
Cobotar - eller Collaborative Robots — dr
digitala robotar designade for att direkt
samverka med manniskan i en 6ppen mil-

jo. Vanliga industrirobotar arbetar i avskil-
da miljoer, medan cobotarna kan arbeta
ute i produktionen utan skydd.

En cobot kan till och med enkelt flyttas
mellan olika arbetsuppgifter. Nar de kom-
mer tillbaka till ett arbete den har utfort
tidigare minns den detta och kan sjilv
lokalisera sig och vet hur jobbet ska goras.

Cobotarna kan gora samma rorelser
som manniskan och kan med kameror och
sensorer samarbeta med andra cobotar i
en arbetsuppgift. De behover da inte vara
exakt programmerade utan anpassar sina

rorelser efter varandras ligen.

Uppkopplade fabriker
Alla system i fabrikerna ar uppkopplade
och har kontakt med andra system. Pro-
duktionsplaneringen dr direkt kopplad till
affarssystemet. I produktionsmétesrum-
men finns monitorer som alltid visar aktu-
ellt lige. Aven alla maskiner 4dr uppkopp-
lade och visar status i realtid for alla som
behover dessa uppgifter. Produktionen
overvakas och dokumenteras, orsaker till
stopp analyseras, dtgardas och rapporte-
ras. Allt tillgangligt 24/7/365 for alla som
behover det.

CT-scanning
Inom Nolato anvinder vi digital CT-scan-
ning (datortomografi) framforallt for att

optimera produktionen. Genom att scanna
till exempel ett utfallsprov kan vi skapa en
exakt 3D-ritning, som sedan kan jamforas
med konstruktorens CAD-ritning. Datorn
kan da genomfora en avvikelseanalys som
visar hur verkligheten stimmer med kon-
struktorens specifikationer. Denna analys
kan sedan anvindas for att optimera verk-
tyget och processen.
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Patrik Ingvarsson och Anders Nilsson dr experter pd virtuella prototyper hos Medical Solutlons

Virtuella prototyper spar tid, pengar — och liv

Med digitaliseringen har det {6ljt mdnga buzzwords. Ett begrepp att
ldgga pd minnet dr virtuella prototyper, ndgot som skapar helt nya
mojligheter for foretag inom medtech att spara bdde tid och pengar.

En virtuell prototyp ir den digitala mot-
svarigheten till en ny komponent. Istillet
for att skapas i den verkliga varlden skapas
den virtuella prototypen direkt i datorn,
redo att testas i en virtuell varld.

Ijimforelse med en vanlig CAD-modell
ar den virtuella prototypen mycket mer
kraftfull eftersom den tar hinsyn till allt
det som hiander med materialet i kompo-
nenten nir den “tillverkas.”

Testa direkt i datorn
Nir den virtuella komponenten monteras
ien firdig virtuell produkt blir det mojligt
att starta testningen direkt. D4 blir ocksd
fordelarna med den virtuella prototypen
uppenbara.

—Vill du se hur manga génger du kan
tappa den har insulinpennan med sin nya
komponent innan den gor sonder? Testa
direkt i datorn! siger Anders Nilsson, Prin-
cipal Engineer pa Medical Solutions Tech-
nical Design Center, TDC.

—Du kan enkelt simulera tusentals fall
med digital ”gravitation” pa ett “hart”
underlag. Redan i borjan av ett nytt pro-

jekt far du insikter om hur komponenten
kommer att bete sig i den fardiga produk-
ten. Forestall dig vad detta innebar for
kortade utvecklingstider och kvaliteten pa
nya komponenter och produkter framover.

Helt ratt — direkt
Anders Nilsson har ldng erfarenhet frin
prototyptillverkning inom den medicintek-
niska varlden. Det har 6vertygat honom
om betydelsen att gora ritt redan fran bor-
jan i ett projekt.

— Ju tidigare i processen du kan identi-
fiera en svérighet och ritta till den, desto
mer tid och pengar kan du spara. Virtuel-
la prototyper ar oerhort effektiva for att
minimera risken for extrakostnader och
forseningar.

Fordel for verkliga manniskor
Styrkan hos Medical Solutions teknis-
ka centrum ar kunskapen att bygga in
erfarenheter i den virtuella virlden och
pa sa sitt kombinera erfarenheterna fran
verkliga prototyper och verklig produk-
tion med den digitala varlden.

—Det ar var fordel, konstaterar Patrik,
eftersom vi kan kombinera det basta frin

den digitala virlden med erfarenheterna
fran verklig protyptillverkning och pro-
duktion.

Drivkrafterna ar inte bara de affarsmas-
siga kraven pa kortade ledtider och lagre
kostnader. Det dr ocksa vetskapen om att
nya battre produkter kan lanseras fortare
och att det kan vara den avgorande skill-
naden for patienten — verkliga manniskor,
verkliga liv, lingre och med hogre livskva-
litet tack vare virtuella prototyper.



